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FR / Fours continus a chaine: Les fours

continus a tapis sont utilisés pour les traitements
thermiques de vieillissement de piéces de moyen-
grande dimensions, tels que blocs cylindres
moteur, roues en alliage légere d'aluminium.
Fours a pas de peélerin: ils sont principalement
utilisés pour les piéces longues et de section
constante tel que billettes, plats, galées, etc. Les
piéces a traiter bougent a l'intérieur du four, les
uns a coté des autres et cela permet d'‘économiser
considérablement les dimensions de 'équipement
ainsi que d'obtenir une productivité élevée.

Les fours a pas de pélerin produits par Cieffe
présentent des avantages, tels que 'absence

de parts métalliques a I'intérieur du four, le
remplacement facile d'éléments céramiques de
support des fours ainsi que l'extraction complété
de la partie inférieure du four pour permettre le
nettoyage et I'entretien.

Fours a poussé: les fours a pousse représentent
une bonne alternative a d'autres types de fours
continus , équipés de systémes de transport de
type différent, surtout aux hautes températures,
dés que il n'y a pas de parties qui bougent a
Iintérieur de la zone de chauffage, sauf les pieces
elles-mémes. Des appareillages de chargement

et déchargement automatisé des piéces a traiter
complétent cette réalisation.

Fours a sole rotative: ['utilisation des fours a sole
rotative n'est pas seulement limitée au chauffage
de piéces pour le moulage a chaud, méme si

cela reste 'emploi principal. Une ou plusieurs
portes d'accés permettent I'extraction et/ou le
positionnement des particuliers sur la sole mobile,
laquelle pivote autour de son axe a travers de
transmissions mécaniques ou hydrauliques.
Pendant le parcours circulaire auquel elles

sont soumises, les piéces a traiter subissent

le chauffage nécessaire. Les caractéristiques
principales des fours a sole rotative sont la
constance du traitement, les pertes de chaleur
limitées a 'ouverture temporisée de la porte
d'entrée, le chargement et le chargement des
piéces de la méme position, le simple affichage
des phases d'avancement et arrét.

ES / Hornos continuos de cadena.

Hornos de solera movil: Los hornos de solera
movil se usan para tratar barras, palanquillas,
muelles, etc. Las piezas a tratar se mueven dentro
del horno, y se posicionan una al lado de la

otra; esto permite reducir el tamafio del horno
considerablemente, y disponer de un indice

de productividad alto. Las ventajas de éste tipo de
hornos es la ausencia de piezas metdlicas dentro
del horno, la facilidad para reemplazar los
soportes cerdmicos y la retirada de la seccién
inferior completa del horno para permitir la
limpieza y los servicios de mantenimiento.
Hornos de empuje: Los hornos de empuje
pueden ser una alternativa eficaz a los hornos
continuos, que incluye otros sistemas de
transporte, especialmente en alta temperatura,
porque no hay movimientos dentro de la cdmara
caliente; se mueven solamente las piezas. Los
equipo para el cargo y descargo de las piezas van
a completar la instalacion.

Hornos de solera rotatoria: Los horno de
solera rotatoria no se utilizan solamente para las
piezas de forja, aunque estos equipos se utilizan
por la mayoria en este tipo de tratamientos. Una o
mds puertas permiten de coger o poner las piezas
en la solera rotatoria, que gira alrededor del eje
principal por medio de transmisiones mecdnicas y
hidrdulicas. Durante de el tratamiento circular, las
piezas vaa a recibir el calentamiento necesario.
Las caracteristicas mds importantes para estos
equipos son: la regularidad del tratamiento,

las pérdidas de calor limitadas solamente a la
abertura temporizada de la puerta de entrada,

la carga/descarga de las piezas en/por la misma
posicién, la simple programacion de las fases de
movimentacién/parada.
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RU / NPOXOAHDIE LEEMHLIE MEYW:
MPOXOAHbIe LieMnHble neyn Ncrnoab3yrTcs
AN9 06paboTKM CTapeHneM AeTanein cpeaHnx
1 60oNbLUVX pa3MepOB, Hanpumep, 610K0B
LIMAVHAPOB, ANCKOB KOeC U3 antoMUHUS
Meyn ¢ wararowmm nogom: MNeun ¢
LaratoLLyIM MOAOM UCMONb3YHOTCA ANs
06paboTkM NPyTKOB, CNSI6OB, PeCCop U T.4.
[leTanu nepemeLLaloTca NoLLaroBo Apyr 3a
JpyromM B paboyeli 30He, YTO MO3BONAET
CHU3WTb rabapuTbl MeYM 1 OCTUYb BbICOKOM
NPOV3BOANTENLHOCTU. [penMyLLeCTBOM
neyei JaHHOroO TVNa ABASETCA OTCYTCTBME
MEeTaNNNYecknX AeTanei BHyTpy neun n
MPOCTOTa 3aMeHbl KepaMmnyeckmnx Noaaepxek, a
TaKxe 06CyxMBaHVs 060pyA0BaHUSA.
TonkaTenbHble NeyYn: TonkaTeNbHble

neymn SBASKOTCA anbTePHATVBON NPOXOAHbLIM
neyam v COYeTatoT ApYroi TN TPaHCMOPTHOW
CMCTEeMbl, 0CO6EHHO MPU BbICOKOM
TemnepaType. Takue TUMbl neyei nerko
noAAaroTCH aBToMaTU3aLmn.

PoTaLMOHHbIe NeYun: neyn ¢ poTaLyoHHbIM
MoAOM MCMONb3YIOTCA ANA HarpeBsa AeTanei
repej LITamMrnoBKOM, a Takke Ans ApYrnx
TNoB TepmMoobpaboTkn. OgHa nan
HeCK0NbKO 3aC/IOHOK MO3BOIAOT BbIHMMATb
CMO3ULMOHNPOBAHHbBIE 3ar0TOBKM Ha Noze,
BPALLAOLLIMMCS BOKPYT LIeHTPaabHOM

0CV NOCPEACTBOM MEXaHNYecKoro nan
rYApaBAnyeckoro npreoja. B npouecce
BpaLleHNs AeTanu HarpesatoTcs 40
HeobxoAMMON TeMnepaTypbl. OCHOBHbIE
XapaKTepucTMKMN o6opyaoBaHus:
MOCTOSIHHBI HarpeBs, MOTEPW BO3HMKAOT
TONBKO MPW OTKPbLITUN ABEPW, 3arpy3Ka/
BbIrpy3ka AeTanu C O4HON 1 TOM xe
no3uLmMK, NPOCToTa NPOrpaMMnpoBaHNs
uuknos.steuerbar sind.
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