Température FNC-TT
jusqu'a 950° C

Température FNC-TT
jusqu'a 650° C

Fours a tapis

Hornos de cinta - NodacHble neun

FR / Ces installations de traitement sont
I'aboutissement d’'une grande expérience
acquise par Cieffe dans la réalisation

des fours a tapis transporteur, alliée

a la technologie des fours a chambre

LLF. Ce type d'installation permet

diverses applications: cémentation,
carbonitruration, trempe a I'huile, a l'eau,
aux polymeres, aux sels, on l'utilise pour le
traitement en grandes séries de pieces

de boulonnerie, visserie, roulements

a bille etc. Le chauffage peut étre

réalisé a I'électricité ou au gaz, a l'aide

de brdleurs autorécupérateurs. Les

lignes automatiques de fours a tapis
transporteur sont dotées de systémes

de chargement et de convoyage des
piéces, de machines a laver, de fours

de traitement et de revenu sous
atmospheres, de systemes informatiques
de gestion et des supervisions du cycle de
traitement et de la zone de travail. Le haut
niveau d'informatisation et la qualité

du produit proposé par Cieffe garantissent
une excellente rentabilité économique.

ES / Las lineas de tratamiento FNC/TT son el
resultado de la larga experiencia madurada
por Cieffe en la construccién de hornos

de conveccién de cinta, aparejados con la
tecnologia de los hornos LLF. Esta tipologia
de linea permite diferentes aplicaciones
desde endurecimiento de capa superficial a
carbonitruracion, austenizacién y temple
con enfriamiento en aceite, agua, polimeros
o sal, y que se emplea para tratar grandesc
antidades de diferentes componentes
pequefios, tornillos, tuercas, rodamientos,
piezas prensadas de forja, estampaciones
de pequefias dimensiones. Las lineas de
conveccion de cinta, con calentamiento
eléctrico o mediante calentadores de gas
autoregeneradores, pueden incluir sistemas
para la carga y el manejo del material,
hornos para el tratamiento y temple en
atmésfera, sistemas de control y supervision
computarizados, del ciclo de tratamiento

y del drea completa de produccién. El alto
grado de procesamiento de datos y la calidad
del producto que propone Cieffe, garantiza
un sistema econémicamente seguro de su
produccién.

CAR TEC / DONNEES TECH / TEXHUYECKWME XAPAKTEPUCTKW

Equipements standard

RU / InHnn Tepmmyeckot 06paboTkm
FNC-TT - pe3ynbTaT 06LLMPHOro OnbITa,
HakonneHHoro CIEFFE B npo- n3soactse
KOHBeNepHbIX IMHWIA, B KOMBUHALMN C
TEXHONOrMiN KaMmepHbIX neyein Tvna LLF.
KoHCTpYKLMA AaHHBIX IMHWIA NO3BOASeT
MNCMoNb30BaTh WX 19 Pa3HbIX BUAOB
TepmMoobpaboTKM: OT LeMeHTaLmmn A0
HUTPOLIEMeHTaLMK, OT 3aKankm 1 oTnycka
Z10 YNPOYHeHMsi C 3aKasiko B Mac/e, Boje,
nonanMepax 1 Conw, - UCNosb3ye- MblX Npu
MacCcoBOM MPOU3BOACTBE Me/KMX geTaner,
BK/I0Yast 60NTbl, BUHTbI, MOALUMUMHVKA, a
TaK>Ke MpeccoBble 3aroTOBKM, MOKOBKM,
LITaMMOBaHHbIe MOKOBKW / 3aroTOBKM
Manblx pas- MepoB. ABTOMaTn4eckme
KOHBeWepHble IMHUK C 3NeKTpoHarpe- BoM
VIV C HarpeBOM OT pereHepupyoLLNXCS
rasoBbIX FOPeNoK MOryT BK/ltOUaTb
CUCTEMbI MOrPYy3KIN/Pas3rpy3km u
HaKoMneHns AeTanen, MoeuHble
YCTaHOBKMW, Neyn 418 TepMUYeckon obpa-
60TKM 1 OTMYyCKa B 3aLMTHOM aTMochepe,
KOMMbIOTEPU3NPO- BaHHbIE CUCTEMbI
ynpasaeHuns pabounmum npoueccamm n
BCe NPOUN3BOACTBEHHOM INHNEIN.
Mpegpnaraemslin CIEFFE BbICO- KWK ypOBEHb
06paboTkm MHPOpPMaLMN 1 KayecTBa
06paboTku AeTanel rapaHTMpyeT
3KOHOMUYHOCTb 1 3G EKTUBHOCTb

Ba- LLIero Npon3BoACTBa.

TYPE BELT WIDTH HEATING ZONE HARDENING CARBURIZING
FNC-TT 500/0.8/3300 500 mm 3.300 mm 200 kg/h 160 kg/h
FNC-TT 600/0.8/4600 600 mm 4.600 mm 300 kg/h 240 kg/h
FNC-TT 600/0.8/7000 600 mm 7.000 mm 500 kg/h 400 kg/h
FNC-TT 900/1.0/7000 900 mm 7.000 mm 750 kg/h 600 kg/h
FNC-TT 900/0.8/9000 900 mm 9.000 mm 1.200 kg/h 960 kg/h

Les données figurant dans le tableau sont purement indicatives et peuvent étre sujettes a révision. / Los datos que figuran en el cuadro son puramente
indicativos y pueden estar sujetos a revision. / [laHHble, NpVBejeHHble B TabauLe, ABASIOTCA YNCTO OPUEHTVUPOBOYHBIMU 1 MOTYT 6bITb NMEPeCMOTPEHbI.
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